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Maroc Accréditation
MINISTERE DE U'INDUSTRIE ET DU COMMERCE

PORTEE D’ACCREDITATION

LABORATOIRE METROTEC SERVICES
Dossier MCI/CA AL95.01/2018

Laboratoire : METROTEC SERVICES

Adresse : lotissement Mauritania, lot n°63, quartier industriel Sidi Bernoussi, Casablanca
Teél 0522340779

Fax : 0522340780

E-mail : metrotec.service@gmail.com / m.essakhi@metrotecservice.com

Responsable Technique : M. ESSAKHI

Révision : 05 du 09/01/2023

Cette version annule et remplace la précédente version 04 du 20/10/2022

Cette portée d’accréditation comprend les meilleures possibilités d’étalonnages que le laboratoire peut théoriquement fournir.

Les possibilités réelles d'étalonnages doivent faire 1’objet d’accord préalable avant d’entreprendre toute prestation d’étalonnage dans le domaine
accredité
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SEMAC
| B MASSE
. Instrument e ‘:f,if'mf"g, i j o B ‘ i
~ soumisa | keen r Etg::::éqe  Référence de la méthode et moyens mis en ceuvr: 7
iiletalonnape (L0 b L - el B ’ labo | site
lg 300 pg
2g 400 pg
Sg 500 pg Comparaison par double pesée & une masse étalon
3 comparaisons EMME)
10 600 (3 comp
£ He Masses étalon de travail de classe F1 et comparateur de masse de X
20g 800 pg portée 250 g-120 g/0,1 mg-0,01 mg )
OIML R111-1(2004)
S0g I mg Procédure interne P-MET-014V08
100 g 1,6 mg
M t Poid Masse
asses eLEOIES | conventionnelle 200 g 3 mg
Comparaison par double pesée a une masse étalon
>00g 8 mg (3 comparaisons EMME)
Masses étalon de travail de classe F1 et comparateur de masse de X i
1k 16 portée | kg et résolution | mg
& mg OIML R111-1(2004)
Procédure interne P-MET-014 V08
Comparaison par double pesée a une masse étalon
2kg g (3 comparaisons EMME)
5k 30 m Masses étalon de travail de classe F1 et comparateur de masse de x )
& g portée 15 kg et résolution 10 mg
10 kg 160 mg OIML R111-1(2004)
Procédure interne P-MET-014V8
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Comparaison par double pesée a une masse étalon

(3 comparaisons EMME)
Masses et Poids Masse

Masses étalon de travail de classe F2 et comparateur de masse de
20 k 300 =
conventionnelle 5 g portée 35 kg et résolution 100 mg %
OIML R111-1(2004)
Procédure interne P-MET-014 V08
IL. PESAGE :
. Meilleure g e Lieu de
RROREEE ) capastede L R ifrence de ta mEthode et tioy bl mis e guvre | S atinlt
~ mesurée mesure exprimée | - o ‘ labo | site
en incertitude L ! g e
Comparaisons entre masses conventionnelles des
masses étalons et I’indication correspondante de
I’instrument
I mg<=m<200g 1.510% x m Masses étalons de classe E2 ou équivalente - X
m : Masse Procédure interne P-MET-007
Vo5
lnstrument‘ de OIML R76-1(2006)
pesagea Masses Comparaisons entre masses conventionnelles des
fonctionnement | Conventionnelle masses étalons et I’indication correspondante de
non automatique I’instrument
(IPFNA) Masses étalons de 1 g a 5 kg de classe F1 ou
5.10%x m équivalente et de 2 x 10 kg de classe F2 ou ) X
200g<m<30kg équivalente
Procédure interne P-MET-007
V05
OIML R76-1(2006)
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Comparaisons entre masses conventionnelles des
masses €talons et I’indication correspondante de
I’instrument
5.10°x m Masses ¢talons de classe M1 ou équivalente ) X
30 kg <m <3000 kg Procédure interne P-MET-007
Instrumen% de v V05
pesage a asses I
fonctionnement | Conventionnelle CBIL S0 L00)
non automatique Comparaisons entre valeurs nominales des
(IPFNA) masses ¢talons et I’indication correspondante de
I’instrument
r Masses étalons de classe M1 ou équivalente avec
3000 kg <m = 6000 kg 510%xm masses de substitution - X
Procédure interne P-MET-007
V05
OIML R76-1(2006)
. TEMPERATURE:
Instrument soumis 3/ Propriété mesurée| | Meilleure capacité de | | Lieude
~ DPétalonnage | Etendue de mesure | mesure exprimée en | - | réalisation
,,,,,, B ~ incertitude - labo| site
20 E 410 04a7¢ Procédure interne P-MET-022
140 °C 3 400 °C 0,40 °C Comparaison entre valeurs de I’étalon et I’indication
correspondante de I’instrument objet a étalonnage X =
Chaine de mesure de 400 °Ca 500 °C 0,50 °C Four a air + chaine de mesure de température a sonde
 SEMPErEtE 3 , 500 °C 3 600 °C 1,30°C Pz
résistance de platine Temperature . -
aE thatmoniatiad Procédure interne P-MET-022
cadran Comparaison entre valeurs de I’étalon et I’indication
- o correspondante de I’instrument objet d’étalonnage X -
18A°% 0,06 °C FD X 07-028(2002)
Chaine de mesure de température a sonde Pt25 + Bain
de sublimation du CO2
¥
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220°C 4140 °C 0,38 °C Procédure interne P-MET-022
. A ., Comparaison entre valeurs de 1’étalon et I’indication
140°Ca 400 °C 0,55°C correspondante de I’instrument objet a étalonnage X 3
400 °C 3 500 °C 0.62 °C Four a air + chaine de mesure de température a sonde
' PT25
Chaln‘e de mesure de ’ 500 °C 3 600 °C 1,40 °C
température a couple Température .
thermoélectrique Procédure interne P-MET-022
Comparaison entre valeurs de I’étalon et I’indication
78,5 °C 0,06 °C correspondante de I’instrument objet d’étalonnage X -
FD X 07-028(2002)
Chaine de mesure de température a sonde Pt25 + Bain
de sublimation du CO2
Comparaison entre valeurs de |’étalon et I’indication
-20°Ca140°C 0,32°C correspondante de I’instrument objet a étalonnage
Chaine de mesure 3 Four a air + chaine de mesure de température PT
résistance de platine o 3 o ° 100
4 ; .
et thermometre 3 ) MO CaRa0e gRas Procédure interne P-MET-036
Température : — T = X
cadran s . . Comparaison entre valeurs de I’étalon et I’indication
300°Ca400°C 1,00°C correspondante de I’instrument objet a étalonnage
Four a air + chaine de mesure de température TC
400 °C 3 600 °C 2,00 °C Procédure interne P-MET-036
o5 S AR 644 Procédure interne P-MET-036
i 2 Al Comparaison entre valeurs de I’étalon et I’indication
correspondante de I’instrument objet a étalonnage
Chaine de mesure de 140 °C a4 300 °C 1,20°C Four a air + chaine de mesure de température PT
température a couple Température 100 -- X
thermoélectrique Procédure interne P-MET-036
300 °C 4 600 °C 210 °C Comparaison entre valeurs de I’étalon et I’indication

correspondante de I’instrument objet a étalonnage
Four a air + chaine de mesure de température TC
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i -78,5°Ca-20°C 0,33 °C
Température :
-Ecart de’f:on.5|grfe 220 °C 3 140 °C 0,25 °C FD’ XlS: l_4_0 (20]3)' o
Enceinte _Erreur d’indication Centrale d’acquisition multi voies a X
thermostatique  |-Homogénéité et i . . sondes Pt 100 ou de thermocouple TC B
stabilité de 1407Ca 400°C 0,8207C. Procédure interne P-MET-020
I'environnement
400°Ca 600 °C 2,00°C
Température : R — —
_Ecart d i -8 La- » : :
- e,.con.SIgr.]e Méthode interne P-MET-037
. , [-Erreur d’indication .. .. .
Bain thermostateé  Homogsnalts et Centrale d’acquisition multi voies a sondes Pt 100 oude | - X
s e -20°Ca140°C 0,25 °C thermocouple TC
I'environnement
IV. DIMENSIONNEL :
Lieude

strument soumis
I'étalonnage

 Propriété mesurée

 Etendue de

| Meilleure capacité de mesure | Référence de la méthode et moye

ns mis en

réalisation

exprimeée en incertitude | ~euvre :
,,,,,,,,,,, * e Labo | Site
Pied a coulisse a
indicateur numérique R 20 pm +18.105. L
i -Erreur d'indication
q=10pm ;
Contact Pleine
Pied 3 coulisse 2 | touches Comparaison mécanique
ied a coulisse a vernier 4
=20 um -Erreur indication 0 <L <500 mm 30 ym + 14.10°%. L NF E11-091(2013) X .
q H Feoicoreiiutonncinin Cales etalons en acier a bouts plans
limitée paralléles
Pied a :o:t:js;i;vermer -Erreur de fidélité 60 um + 8.10. L
§
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il o i i 13'&", e ; 4 ’ - - Lieu de
e Pﬁfmmapt umed L Propriété mesurée | Etendue de mesure ';Me]“e'u.r e b d.ef.-mes“.“_! ; .,‘,Ré‘fén:gm‘:‘e e n mét!}:od:c;_et'moyens e _?!_-Zéa,l!s,a‘f:flp'“.‘
L L | expriméeen incertitude | = ceuvre el e
| | i v | Labo | site
Micrometre d'extérieur a
touches planes a -Erreur de contact 3um+6.10€.L )
affichage numérique pleine touche Comparaison mécanique
g=1pum A NF E 11-095(2013)
Micromeétre d'extérieur a —Errrtgl:r dge cont;:rct S oL s do Cales étalons en acier a bouts plans X
touches planes a vernier paliEd UREauliaee & paralléles
_ 6 um + 3.105.L -
q=10um -Erreur de fidélité _
-Erreur de mesure
e tetaje Comparaison mécanique
Comparateur mécanique | -Erreur de mesure NF E11-057(2016)
~ -6 ™ _
a_cadran locale . Omm=L<25mm 7 um+9.105L Dossier technique P-MET-026 X
g=10 pm -Erreur de fidélite Buise micramétricos
-Erreur d’hystérésis q
-Erreur d’'indication
Comparateur a affichage | totale Comparaison mécanique
numeérique a tige -Erreur d'indication P " NF E11-056(2016) )
rentrante radiale locale LS L 14 443071 Dossier technique P-MET-010 X
g=10 um -Erreur de fidélité Butée micrométrique
-Erreur d’hystérésis
e
e e e e T Tt T T e e v 8 e e ST Tt T A i S LRI e T e e Y L O e e B A et 1S S a1 2 R e T o e S i e M e et ST T A < pr AT et - EOSSEET T, L e et — Y =i e S TS S eV T e Ty e e
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V. VOLUME

il P g ' M;ailleureapacitéde S Lieu de
.,I_nstrfl.me:‘ltzsoumls Etendue de mesure | mesure exprimée en | Référence de la méthode et moyens mis en ceuvre réalisation
a l'éetalonnage - = e : - i ; i .
- fee - incertitude - L -
= _Labo | Site
de2,5mla25ml
de 1 mla 10 ml
de 500 ula 5 ml o o _
Méthode gravimétrique 10 déterminations en simple pesée
Les inst s § de 200 ul a2 ml NM ISO 8655/6(2003)
e msi;fofﬁ‘*“ s : 2,5 ul+3,5.10° Vv NM ISO 4787 V 1999 X -
P de 100 pla 1 ml Balance classe [ de 250 g avec une résolution de 0,01 mg
. Eau distillée
de 50 pla 500 pl
de 20 pl a 200 pl
de 10 pla 100 pl
Volume Meéthode gravimétrique 10 déterminations en simple pesée
de 500mla2l 60 ul+7.10° v NM O RI6T Y 100
B he Balance classe | de 15kg avec une résolution de 0,01g et
Eau distillée
| S—. Me¢éthode gravimétrique 10 déterminations en simple pesée
volumétriques de 200 ml a 500 ml 33 uH3.10° vV NMISO 4787 V1999 X _
W, Balance classe | de 1kg avec une résolution de lmg et
recevant jauges ;T
3 Eau distillée
ou gradués
Méthode gravimétrique 10 déterminations en simple pesée
NM ISO 4787 V 1999
de 0,5 ml 4 200 ml 35 ul+2.10° vV Balance classe [ de 250 g avec une résolution de 0,1mg et
0,01 mg
Eau distillée
oo
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e e LS i | Meilleure capacité de < e | Lieude
Instrument soumis Propsiate Etendue de mesure | mesure exprimée en | Référence de la méthode et moyens mis en ceuvre | réalisation
~ al'étalonnage mesurée e g . : . i : ; e . e
‘z R o incertitude . : o
. o - e o Labo | Site
Méthode gravimétrique 10 déterminations en simple
4 pesce
de 100 ml 4 500 ml 'j’;g “11:11'1'8_4 \‘/f NM ISO 4787 V 1999 X 5
S Balance classe I de 1kg avec une résolution de 1mg et
Instruments Eau distillé
volumétriques sl o
5 Méthode gravimétrique 10 déterminations en simple
versant jauges e
ou gradués
NM ISO 4787 V 1999
; . )
Volume de 0,5 ml 2 100 ml P LIFTY Balance classe I de 250 g avec une résolution de 0,1mg A
et 0,01 mg
Eau distillée
Méthode gravimétrique 10 déterminations en simple
pesée
NM ISO 4787 V 1999
- a 100 ml 3,5 ul+1.10* . -
Pycnoniie ded mia m 3 PR Balance classe I de 250 g avec une résolution de 0,1mg X
et 0,01 mg
Eau distillée
VI. PRESSION
' L ; | Meilleure capacité de : e . Lieude
.lnstrl;llngt soumis a Propriété mesurée | Etendue de mesure | mesure exprimée en Rgférence de !"‘3 méthode et gnoggns s Gl - réalisation
I'étalonnage il S . : ceuvre EEnE
L b e i IR R i Reelie e incertitude B el biio
e . , I Labo | Site
Manomeétre, Comparaison entre pression de référence et indication
manovacuométre, correspondance de I’instrument
vacuometre, Manométre -0.95 bar 4 -0.1 bar Procédure P-MET-30
de gonflage des pneus, | Pression relative a air ’ ’ 7 mbar + 3.10 Pr Manovacuometre numérique (-1 bar a 60 bar) X -

chaine de mesure de
pression

(-0,095 MPa a -0,01 MPa)

Générateur de pression a air

AL 318. 05
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finstrum_ent soumis 3
i»‘é‘taionnage '

Manomeétre,
manovacuometre,
vacuometre, Manométre
de gonflage des pneus,
chaine de mesure de
pression

mesurée

i Etendue de mesure "

Metl!eure capacité de

’mesure exprimée en

mcertitude "

Référence de ia me’ hode et moyens mis en i

 Lieude
i réalis_;a_tign

Labo

“Site

Pression relative a air

| bar a 34 bar
(0,1 MPa a 3,4 MPa)

7 mbar + 2.107 Pr

Comparalson entre pressron de reference et 1ndlcat|0n
correspondance de I’instrument
Procédure P-MET-30
NF 837-1 (1997)
NF EN 12649 (2014)
Manovacuométre numérique (-1 bar a 60 bar)
Générateur de pression a air

Pression relative a
huile

20 bar a 400 bar
(2 MPa 4 40 MPa)

0,2 bar +2.10° Pr

Comparaison entre pression de référence et indication
correspondance de I’ instrument
Procédure P-MET-30
NF 837-1 (1997)
NF EN 12649 (2014)
Manomeétre numérique 400 bar
Générateur de pression a huile

Manomeétre,
manovacuometre,
vacuometre, Manométre
de gonflage des pneus,
chaine de mesure de
pression

Pression relative a air

-0,95 bar a -0,1 bar
(-0,095 MPa a -0,01 MPa)

0,03 bar +5.10° Pr

Comparaison entre pression de référence et indication
correspondance de ’instrument
Procédure P-MET-30Manovacuométre numérique (-1
bar a 60 bar)
Générateur de pression a air

Pression relative a air

1 bar a 34 bar
(0,1 MPa a 3,4 MPa)

0,03 bar + 8.10° Pr

Comparaison entre pression de référence et indication
correspondance de I’instrument
Procédure P-MET-30
NF 837-1 (1997)
NF EN 12649 (2014)
Manovacuometre numeérique (-1 bar a 60 bar)
Générateur de pression a air

Pression relative a
huile

10 bar a 400 bar
(1 MPa 4 40 MPa)

0,4 bar + 8.10° Pr

Comparaison entre pression de référence et indication
correspondance de I’ instrument
Procédure P-MET-30
NF 837-1(1997)
NF EN 12649(2014)
Manométre numérique 400 bar
Générateur de pression a huile
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